Sposob uzycia:

- Najlepsze wyniki uzyskuje sie naktadajgc lakier nawierzchniowy na
podtoze pomalowane wstepnie farbg podktadowg lub fillerem, ktory
zalecany jest do malowania jako pierwsza warstwa. Istnigje
mozliwo$¢ stosowania oferowanego lakieru jako pierwszej i ostatniej
powtoki, jednak w takim przypadku obnizona zostanie klasa
techniczna i efekt wizualny wymalowania. Nalezy wowczas
bezwzglednie przetestowa przyczepnos¢ do podtoza na ktore
bedzie naktadany lakier.

- Sprawdzi¢ temperature lakieru i utwardzacza do lakieru. Jezeli jest
nizsza niz 18°C wyroby nalezy ogrza¢ do temperatury 18-23°C.

- Bezposrednio przed malowaniem nalezy zmieszaC oferowany
lakier z zalecanym utwardzaczem 2:1 w proporcji: dwie czesci
objetosciowe lakieru na jedng czesc¢ objetosciowg utwardzacza.

- Sprawdzi¢ lepkos¢ mieszaniny lakieru z utwardzaczem. Czas
wyptywu z kubka DIN przez dysze o srednicy 4mm powinien
wynosi¢ 17-18 sekund. Temperatura pomiaru 23°C.

- Jezeli lepkos¢ jest wyzsza lakier rozcienczy¢ uzywajac
rozcienczalnika o symbolu AK360-PL.

- Nalewajac lakier do zbiornika w pistolecie lakierniczym, przecedzi¢
przez sito lakiernicze.

- Powtoke lakieru nalezy nakfadac pistoletem o Srednicy dyszy:
1,4 lub 1,5 mm jezeli jest to pistolet ze zbiornikiem gérnym,
1,7 mm gdy jest to pistolet ze zbiornikiem dolnym.

- Cisnienie powietrza zasilajgcego pistolet lakierniczy powinno
wynosi¢ 3 do 4.5 bara. >>3 do 3.5 bara dla pistoletow ze
zbiornikiem gornym >>4 bary dla pistoletow ze zbiornikiem dolnym.
Dla pistoletow HVLP Srednice dyszy i ciSnienie nalezy dostosowac
do zalecen producenta.



- Zalecana ilos¢ warstw: dwie do trzech. Przed natozeniem kolejnej
warstwy nalezy zrobiC przerwe na czesciowe odparowanie
rozcienczalnikow.

- Najlepsze wyniki uzyskuje sie, jezeli lakier zostanie zuzyty w
czasie pierwszych 30 minut po zmieszaniu z utwardzaczem. Po
uptywie tego czasu, a w szczegolnosci w wysokich temperaturach
nalezy ponownie skorygowac lepkos¢ za pomocg rozcienczalnika
do 17-18s mierzonym na kubku wyptywowym DIN4 w 20°C.

- Malowane elementy pozostawi¢ na 8-12 godzin w temperaturze
pokojowej lub wygrzewac¢ w kabinie lakierniczej okoto 30 minut,
liczac czas od osiggniecia temperatury 60°C elementdéw blaszanych
nadwozia. Zamiast wygrzewania w kabinie mozliwe jest stosowanie
promiennikdw podczerwieni.

- Nalezy uwzgledni¢, ze po zastosowaniu tej procedury, lakier
uzyskuje swojg podstawowg odpornosc¢ fizykochemiczng. Petng
odpornosc fizyczng i chemiczng lakier uzyskuje po okoto tygodniu
jesli jest wygrzewany w kabinie lub po okoto miesigcu jesli utwardza
sie w temperaturze pokojowe;.



